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HOCHSTE QUALITAT

Die Herstellung von Metallic-Pulverlacken durch Bonding erfolgt

durch hochsensible Prozesse. Um erstklassige und permanent

gleichbleibend hohe und kreislaufstabile Qualitat zu erzielen,

sollten Sie nichts dem Zufall iiberlassen — sondern auf bewahrte

Technologie und ausgereifte Verfahrenstechnik von Zeppelin setzen.

Weltweit filhrend

Das weltweit exakteste, schonendste und zuverldssigste System
fiir den Bonding-Prozess ist das Ergebnis jahrzehntelanger
Erfahrung. Unsere exakt definierte Verfahrenstechnik und die
Bonding-optimierte Produktcharakteristik garantieren absolute
Prozess-Sicherheit, nahezu verlustfreie Produktion und exzellente
Verarbeitungsqualitdten des Mischgutes.

Fir die Produktion von Metallic-Pulverlacken und insbesondere
fir den Bonding-Prozess von Hochglanzprodukten, wie sie z. B. in
der Automohilindustrie genutzt werden, bietet Zeppelin mit dem
HENSCHEL-Mischer®, Typ Prozess Mischer nun weiter optimierte
Konstruktionsmerkmale.

Optimale Features

Der Prozess Mischer bietet ein durchdachtes Temperiersystem
mit 4 Kihlzonen: Antriebswelle, Mischwerkzeug, Doppelmantel
und Bodenschale. Dieses System erzeugt eine positive Agglo-
merierung des Mischgutes und wirkt Ablagerungen an Behalter
und Werkzeug entgegen. Verschieden positionierte Temperatur-
messstellen gewahrleisten die exakte Einhaltung des Verfahrens.
Zusétzlich erfolgt eine Uberwachung der Lagertemperaturen der
Mischwerkzeugwelle. Eine Sauerstoff-Restmengeniiberwachung
und Stickstoff-Inertisierung kennzeichnen unter anderem erforder-
liche Ex-Schutz-Malinahmen.

Das gesamte Bonding-Verfahren ist mit héchster Prazision kontrol-
lierbar und bietet absolute, zertifizierte Prozess-Sicherheit. Ihr
Vorteil: Erstklassige Qualitat, effiziente Produktion, kontinuierlich
brillante Pulverlacke — kurze Amortisationszeit lhrer Anlage.

Vorteile auf einen Blick

Bewdhrte Technologie - weltweit fiihrend
Garantierte, reproduzierbare Qualitat
Kontrollierte, absolute Prozess-Sicherheit

Keine Entmischung nach dem Prozess

durch vollsténdiges Bonden

Erstklassige Brillanz und besténdige Farbqualitét
Umfangreiches Zubehor

m  EX-Schutz fiir sicheren Betrieb

Mikroskop-Aufnahme
Metallic Pulverlack

a
v o O
J 0ede
; N ook, ]
w W/ 2 ‘gas"
Qo™
A
O 0, 2% 8 20
. i g
-—a 9 % o
.Q o

Schritt fur Schritt zu perfekter Qualitat

Prozess-Schritt 1

Pulverlack natur wird in den Mischer vorgelegt. Zur exakten
Dosierung des Stickstoffes wird der Sauerstoffgehalt permanent
bestimmt (optional auch redundant) und die Stickstoff-Inertisierung
geregelt.

Prozess-Schritt 2

Durch Friktion wird Energie in das Mischgut eingetragen bis die
optimale Annéherung an den Tg (Temperatur-Erweichungspunkt/
Glasiibergangstemperatur) des Harzes erreicht ist. Jetzt werden
die Effekt-Pigmente zugegeben.

Pulverbeschichtung

Mehr Wissen -
besser Mischen

Die Konstruktionsmerkmale des Prozess Mischers wurden spe-
ziell fur Effekt-Pulverlacke weiter optimiert. Um die erstklassige
Qualitat des Mischgutes zu erreichen, ist ein extrem anspruchs-
voller Prozess zu gewdhrleisten. Entscheidend ist beim Bonding
der Temperatur-Erweichungspunkt des Harzes, an das die Effekt-
Pigmente angelagert werden. Der Temperaturbereich, in dem die
Konsistenz dieses Trdgermaterials von Pulver zu einer teigigen
Masse (ibergeht, ist sehr eng. Erreicht man ihn nicht, ist der
nachfolgende Produktionskreislauf nicht stabil.

Einzigartiges Kiihlungskonzept

Durch die Friktion wéhrend der intensiven Durchmischung entsteht
Warme. Diese Temperaturschwankungen werden durch die einzeln
kiihlbaren Zonen im Mischer ausgeglichen. Alle gekiihlten Module
sind separat protokollier- und kiihlbar. Kein anderer Mischer bewegt
sich so nah an der Glastibergangstemperatur wie der HENSCHEL-
Mischer® von Zeppelin. Daraus resultieren erstklassige Verarbeitungs-
qualitaten dieser wertvollen Pulverlacke.

Gewult wie: Hochste Verarbeitungsqualitat, maximaler Pigmentschutz, Vermeidung von Agglomeration \/

Prozess-Schritt 3

Nun wird die Temperatur fiir eine bestimmte Zeit konstant gehalten
bis das Pigmentpulver am Harz gebunden ist.

Prozess-Schritt 4

Um die Bildung von iibermaRigen Agglomeraten zu vermeiden,
erfolgt die schonende Abkiihlung des Mischgutes. Dies kann im
Prozess Mischer (bei Intensivkiihlung) als auch in einem nachge-
schalteten Kiihimischer erfolgen. Der Kithimischer bietet zudem
die Mdglichkeit eines Fiillgrades von bis zu 85 %. Die Kihlung des
Mischgutes garantiert eine exzellente Produktqualitdt mit optimalen

Verarbeitungseigenschaften.
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Insgesamt 4 Kiihlzonen sorgen fiir
absolut zuverldssige Stabilitat der
gewiinschten Temperatur

Technische Daten

Typ Charge
Labormischer

MB 10 1,6-35kg
Produktions-Mischerkombination

MB 75/KM 150 25 kg
MB 200/KM 350 75kg
MB 350/KM 1050 130 kg
MB 500/KM 1750 180 kg
MB 600/KM 1750 220 kg
MB 800/KM 2200 280 kg
MB 1000/KM 2200 400 kg

Durchsatz: 4 Chargen/h bei Kombinationsbetrieb
2 Chargen/h bei Prozess Mischer mit Intensivkiihlung



Pigmentbehalter

Die Behéltnisse sind optimal fiir die Bonding-
Applikation, d.h. Menge und Rieselfahigkeit
der zuzugebenden Pigmente ausgelegt, bieten
sehr gute Restentleerung, sind leicht zu
reinigen und sicher im Transport zu handhaben

Prozess Mischer

Pneumatischer Klappdeckel mit Leitfliigel

Klappbare Ausfiihrung fiir leichtere Reinigung

Sauerstoff-
Restmengenmessung

Auslauf mit Reinigungspaket

Schwenkbarer Auslaufzylinder und
Abdeckblech in klappbarer Ausfiihrung
zur leichteren Reinigung

Mischwerkzeug

Spezielles, selbstreinigendes Misch-
werkzeug, einteilig, mit Wasserkiihlung
durch die Antriebswelle his zu den
Werkzeugfliigelenden

Klappdeckel

Kuhlmischer Elektrische Klappdeckelbettigung

zum Offnen von 2/3 des Deckels
bei bleibender Verbindung zum Prozess Mischer
flir schnellste Reinigung bei Rezepturwechsel

Mischwerkzeug

Spezielles Mischwerkzeug fir
besonders schonende Abkiihlung
des Mischgutes
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Auslauf mit Reinigungspaket

Schwenkbarer Auslaufzylinder
und Abdeckblech in klappbarer Ausfiihrung
zur leichteren Reinigung



ZEPPELIN

WE CREATE SOLUTIONS

Labormischer

Perfekte Bonding-Qualitat im Labormafstab
fiir lhre Farbentwicklung und Produktions-Upscale
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Das vollstandige Zeppelin Systems Programm finden Sie unter =
www.zeppelin.com o



