TIERNAHRUNG
EFFIZIENT PRODUZIEREN.

Zuverlassige Prozesse durch
jahrzehntelange Erfahrung
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Zeppelin Systems ist spezialisiert auf den Bau von Anlagen
fiir das Handling hochwertiger Schittgiter. Wir haben tiber
70 Jahre Erfahrung und ein umfangreiches Know-how im
Umgang mit verschiedensten Rohstoffen — von der Roh-
stoffannahme, Lagerung und Austragung iber die Forde-
rung, Aufbereitung und Dosierung, bis hin zum Mischen und
Steuern. Uber 1.600 Mitarbeiter, die meisten davon hoch-
qualifizierte Verfahrenstechniker und Ingenieure, arbeiten
fiir Ihren Erfolg.

WELTWEIT AKTIV

Wir begleiten Sie von der individuellen Anlagenplanung bis
hin zur Realisierung und liefern alle Leistungen aus einer
Hand. Mit innovativen Verfahrenskonzepten, smarten Auto-
matisierungslésungen und einem umfassenden Service (iber
den gesamten Lebenszyklus einer Anlage hinweg. Unsere
22 Standorte weltweit sorgen fir kurze Wege und einen
schnellen, flexiblen und duRerst kundennahen Service rund
um die Uhr. In unserem Technikumsverbund fiir Schittgtiter
flir Schuttgtter ermdglichen wir lhnen zudem Tests im Indus-
triemalistab, um die Anlagenauslegung zu tiberpriifen und zu
optimieren.

ZEPPELIN SYSTEMS - IHR STARKER PARTNER
BEI DER PRODUKTION VON TIERNAHRUNG.

OPTIMALES ROHSTOFFHANDLING

Eine Grundvoraussetzung fiir die Herstellung von Tiernahrung
sind effiziente Produktionslinien mit hoher Verfligbarkeit und
reproduzierbarer Qualitat. Zeppelin Systems liefert hierfiir die
optimale Systemtechnik und hat Verfahren entwickelt, die
auf die spezifischen Anforderungen des jeweiligen Produktes
ausgelegt sind. Sie sorgen dafiir, dass Kreuzkontaminationen
nahezu ausgeschlossen sind und eine saubere, den Hygiene-
standards entsprechende Produktion gewahrleistet ist. Eine
extrem genaue Messtechnik stellt eine prézise Zutatendosie-
rung sicher.

HOHE ANLAGENFLEXIBILITAT

Wechselnde Rohstoffe sind bei der Tiernahrungsproduktion
gang und gabe. Auch darauf sind die Anlagen von Zeppelin
Systems eingestellt. So lassen sie sich schnell an unter-
schiedliche Aggregatzustande, z.B. Pulver statt Granulat,
oder auch regional verschiedene Rohstoffe mit differierenden
Schittdichten anpassen.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Keine Kreuzkontamination

Hygienegerechte Produktion

Prézise Messtechnik

Leichte Reinigbarkeit

Zuverldssige Riickverfolgharkeit

Schnelle Anpassung an wechselnde Rohstoffe




TIERFUTTER — EIN WACHSENDER
MARKT.

Immer mehr Menschen entscheiden sich
fir ein Haustier. Allein in Deutschland
halten fast 50% der Haushalte ein Haus-
tier und auch weltweit steigt der Anteil
der Tierliebhaber. Die Wachstumsten-
denz zeigt stetig nach oben. Damit
wadchst auch der Bedarf nach hochwer-
tiger Tiernahrung bestandig. Profitieren
Sie davon — durch effiziente Produktions-
anlagen von Zeppelin Systems!




UMFASSENDE KOMPETENZ
FUR OPTIMALE PROZESSE.

Weltweit setzen fiihrende Unternehmen bei der Produktion von Tiernahrung auf die Kompetenz von Zeppelin Systems. Die Anlagen sind
in nahezu jede Verarbeitungsstufe involviert, von der Rohstoffannahme tiber die rezepturgenaue Dosierung bis hin zur produktschonen-
den Férderung — und sie werden fiir alle Arten von Tiernahrung eingesetzt, sowohl firr extrudiertes und gebackenes Trockenfutter als

auch fiir Nassfutter.

ROHSTOFFANNAHME

Die Anlagen von Zeppelin Systems sind
speziell auf die Bedirfnisse der Tiernah-
rungsindustrie ausgelegt. Schon bei der
Rohstoffannahme legen Sie den Grundstein
fiir einen erfolgreichen Anlagenbetrieb. Wir
analysieren im Vorfeld die rdumlichen bzw.
baulichen Gegebenheiten, um die Dimen-
sion der Anlage optimal planen zu kdnnen.
Dabei beriicksichtigen wir Hygieneaspekte,
Umweltauflagen und Arbeitsschutzverord-
nungen.

Wo und wie die Annahme erfolgt, kénnen
Sie entscheiden: Ob im Freien oder im Ge-
baude, stationar oder mobil, manuell oder
vollautomatisch, sortenrein iber mehrere
Stationen oder gesammelt iiber eine An-
nahmestelle. So steht Ihnen im Bereich der
Rohstoffannahme z.B. die gesamte Palette
von pneumatischen Forderverfahren, Big
Bag- und Sackentleerstationen zur Verfi-
gung. Selbstverstandlich lassen sich alle
Verfahren auch kombinieren.

LAGERN

Fur die erstklassige Qualitat lhrer Endpro-
dukte ist die produktgerechte Lagerung
der Rohstoffe eine zentrale Voraussetzung.
Daher setzen wir auf eine hygienegerech-
te Konstruktion s@mtlicher Komponenten.
Dariiber hinaus sind unsere Silos und Behél-
ter verfahrenstechnisch auf das bewahrte
LFirst in — First out”-Prinzip ausgelegt, mit
dem sowohl pulverférmige als auch fliissige
Rohstoffe besonders schonend behandelt
werden.

Wir entwickeln individuelle Lagerlésungen
mit Kiihlung, Isolierung, Beaufschlagung mit
entfeuchteter Luft oder einem Inertgas so-
wie Austragsvorrichtungen gegen Verklum-
pung bis hin zum Ex-Schutz. Unsere Silos
und Lagertanks hieten optimale Reinigungs-
maglichkeiten, oxidationsfreie Lagerung,
maximale Lagerzeiten und ermdglichen die
entsprechende Temperierung — permanent
iberwacht und gesteuert.

PNEUMATISCHE FORDERUNG

Eine produktspezifische Férderung ist von
entscheidender Bedeutung fiir ein opti-
males Endergebnis. Wir verfiigen tiber ver-
schiedene pneumatische Férdermethoden,
die je nach Produkteigenschaften einge-
setzt werden.

Zum Transport von unempfindlichen Schiitt-
giitern kommt die so genannte Flugfor-
derung (LeanTec) zum Einsatz, bei der die
Rohstoffe im Uber- bzw. Unterdruckbe-
trieb gefordert werden. Bruchempfindliche
Schuttgiiter werden mit der schonenden
Dichtstromforderung (DenseTec) transpor-
tiert. Das Luftmengenregelsystem AQU von
Zeppelin Systems setzt dabei die Forder-
luftmenge herab, wodurch die Férderge-
schwindigkeit extrem gedrosselt und das
Zerbrechen der Kibbles verhindert wird.
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VERWIEGEN UND DOSIEREN

Zeppelin Systems liefert alles aus einer
Hand, um frei und schwer flieRende Stoffe
effizient zu verwiegen und zu dosieren —
von den Komponenten fiir die Chargenver-
wiegung bis hin zu Differenzialdosier-
waagen inklusive Steuerung. Da Allergien
auch bei Haustieren immer haufiger auftre-
ten, muss dabei eine Kreuzkontamination
der Rohstoffe mdglichst vermieden werden.

Dafiir sorgen verschiedene Anlagensysteme,
die je nach Komponentengroe eingesetzt
werden: die manuelle, halb- und vollauto-
matische Kleinkomponentenanlage MicDos,
die Mittelkomponentenanlage MinDos und
die vollautomatische Hochleistungsanlage
MacDos. Daneben kann auch das mecha-
nische Austrags- und Dosiermodul KOKEISL
eingesetzt werden, mit dem sich Schitt-
giter in beliebigen Mengen bei einer extrem
hohen Genauigkeit der Durchsatzleistung
aus Silos und Containern in andere Behalter
abfiillen lassen.

EXTRUDIEREN, FORMEN UND
TROCKNEN

Die in der Lebensmittel- und Tiernahrungs-
industrie verwendeten Extrusionstechnolo-
gien sind fortlaufend arbeitende Prozesse,
die sich generell in Koch- und Nassextru-
sion einteilen lassen. Die kontinuierliche
Extrusion verleiht den Kibbles die charak-
teristische Form, die nach dem Schneide-
werkzeug hinter der Extruderdiise entsteht.
Sobald die Kibbels geschnitten wurden,
werden diese durch eine spezielle Vakuum-
forderung mit hoher Luftmenge schonend
gefordert. Dabei ist es wichtig, dass még-
lichst geringe Mengen an Abrieb entstehen.

Die Anlagen von Zeppelin Systems sind mit
den marktiblichen Extrudern und Trocknern
kompatibel.

BESCHICHTEN, KUHLEN UND
VERPACKEN

Die innovativen Anlagenlésungen von
Zeppelin - Systems decken nahezu alle
wichtigen Prozessschritte ab, die bis zu
diesem Step erfolgen. Damit lassen sich
die Komponenten optimal auf lhre jeweili-
gen Einsatzerfordernisse anpassen. Fiir den
Transport zum Kihler und zur Verpackungs-
anlage bieten wir z.B. Dichtstromférder-
systeme fir dullerst schonendes Férdern.
Und unsere Silotechnik gewéhrleistet intel-
ligente Losungen fiir das jeweilige Endpro-
dukt — wirtschaftlich und individuell abge-
stimmt auf die Produktbeschaffenheit und
lhre Rahmenbedingungen. Natiirlich sind
unsere Komponenten kompatibel zu allen
marktiiblichen Produkten.



ROHSTOFFE SICHER VERARBEITEN.
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1 Bag Entleerstation 2 Big-Bag Entleerung 8 Siloaustragssysteme 9 Rotations Sieb-

3 Bag/Big-Bag Kombinationssystem 4 Drehrohr- maschine 10 Dosierung MinDos und MicDos
weiche B Anlieferung Schiittgiiter und Uberfiihrung 11 Wiegebehalter 12 Mischer 13 Nachbe-
in Lagersilos mit Druckforderung 6 Tankwagen- halter mit Waage 14 Hammermiihle

siebsystem 7 Vorratssilos mit Aufsatztfilter
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15 Filterreceiver 16 Dosierwaage Kiihlungs System 23 Zellenradschleuse
Extruder 18 Zyklon mit Ventilator 24 agersilos 25 Produktschonende Dichtstrom
Trockner 20 Siebanlage Forderung Zb Verpackungsanlage
Beschichter / Coater

@ \/on Zeppelin Systems abgebildeter Prozessschritt
Von extern abgebildeter Prozessschritt



Zeppelin Systems GmbH
Food Processing Plants
Messenhduser StralRe 39
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Germany

Tel.: +496074 691 -0

Fax: +49 6074 6031
foodtechnology@zeppelin.com
zeppelin-systems.com
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